% 0001 & fRAmFE M Ak T O 250
®07—02—101—1—100% /\»LOOO E'fﬁ =)
P B =<Xjva BT &R SRS
AN = —ER S
1. 000 &5
15 KAREED 0 HEZK
1. 000 & T
BERR BRI E T
1. 000 & T
ARPREEIE T
1. 000 & T
T Ak = At
1. 000 &P
Bt RETT
1. 000 &P
/N =MEIH T
1. 000 &P
[Fjiis s
@230 1.000| f&AT
&Gt
B4
A4 B AT A4

T




%0002 & R MHEMEAET O500 FHE H H)y|
®07—02—101—1—100% 1. 900 EEE
P & =<Xjva BT AHA e
TAR— G
A
b oA
A
EERT (RRER)
A
FREREXR
A
LGl I=]
A
A =7 k4
®3500 1. 900 &P
Va2
3, 260. 000 cm3
FVE AT LR T
H
£y ) iR T
H
& EE RIS T
H
i H Hib R
D500~ D700
5]
VANZS N =P =ct
3. 310 m
L E R R
D200~ D500
A
— R YL
D200~ D700
A
TIRIERERE
D200~ D700
A
SN TR Ve
60L/min 4. 9Mpa o

T




%0002 & R MHEMEAET O500 FHE H H)y|
®07—02—101—1—100% 1. 900 EEE
2 F gy BT HiAh G%E fii 2
w7 vyt
0. 08m3/min 0. 9Mpa o
3% JEVR
50/60m3/min H
b AR N
Pt .
THEES
6. 000 %
ait
B D
ESEZAN AJME WNVAE XD
3 +T




% 0003 & R MHEMEET G700 FHE E )y
®07—02—101—1—100% 1. 700 EEE
P & =<Xjva BT AHA e
TAR— G
A
b oA
A
EERT (RRER)
A
FREREXR
A
LGl I=]
A
A =7 k4
®700 1. 700 &P
Va2
5, 732. 000 cm3
FVE AT LR T
H
£y ) iR T
H
& EE RIS T
H
i H Hib R
D500~ D700
5]
VANZS N =P =ct
4. 200 m
L E R R
D200~ D500
A
— R YL
D200~ D700
A
TIRIERERE
D200~ D700
A
SN TR Ve
60L/min 4. 9Mpa o

T




% 0003 & R MHEMEET G700 FHE E )y
®07—02—101—1—100% 1. 700 EEE
2 F gy BT HiAh G%E fii 2
w7 vyt
0. 08m3/min 0. 9Mpa o
3% JEVR
50/60m3/min H
b AR N
Pt .
THEES
6. 000 %
ait
B D
ESEZAN AJME WNVAE XD
5 +T




%0004 & R MHEMEAET ©900 i B Hib)y|
®07—02—101—1—100% 1. 400 EEE
P & HAANT A AHA e
TAR— G
A
ko R AAMEER
A
EERT (RRER)
A
ko RV T
A
FRNEER
A
A =7 k4
®900 1. 400 &P
Va2
7, 069. 000 cm3
by )y T
H
R FEAE R T
H
E H M)
$800~1100
H
VAN =Y =5
4.440| m
fRAT%
5]
TN TR Ve i
60L/min 4. 9Mpa
A
3% JEVi
50/60m3/min H
b AR A
s q
THEES,
6. 000 %
6 +T




Var:

%0004 & AU MM T O 900 33 B Hib Y|

FO07—02—101—1—100%

1. 400 EET MY
T AR AN & s
At
Wifir %
eNZaL A NI4T

T



% 0005 & R MHEMEAET O 1000 & H #)y|
®07—02—101—1—100% 1. 500 EEE
P & HAANT A LKA i

TAR— G

A
ko R AAMEER

A
EERT (RRER)

A
ko RV T

A
FRNEER

A
A =7 k4
® 1000 1500 %Fﬁ
Va2

9, 495. 000 cm3

by )y T

H
R FEAE R T

H
E H M)
$800~1100

H
VAN =Y =5

5.300 m

fRAT%

H
TN TR Ve i
60L/min 4. 9Mpa

A
3% JEVi
50/60m3/min H
b AR A
st q
THEES,

6. 000 %
8 +T




Var:

% 0005 & U T EMEET O 1000 33 B Hby|

FO07—02—101—1—100%

1. 500 EET MY
T AR AN & s
At
Wifir %
eNZaL A NI4T

T



% 0006 & R MHEMEAET O 1100 FHEH )y
®07—02—101—1—100% 1. 500 EEE
P & HAANT A AHA i

TAR— G

A
ko R AAMEER

A
EERT (RRER)

A
ko RV T

A
FRNEER

A
A =7 k4
® 1100 1. 500 &P
Va2

10, 689. 000 cm3

by )y T

H
R FEAE R T

H
E H M)
$800~1100

H
VAN =Y =5

5. 820 m

fRAT%

H
TN TR Ve i
60L/min 4. 9Mpa

A
3% JEVi
50/60m3/min H
b AR A
st q
THEES,

6. 000 %
10 Rt




Var:

% 0006 & fRMhFE MHEMET O 1100 3 B HEy|

FO07—02—101—1—100%

1. 500 EET MY
T AR AN & s
At
Wifir %
eNZaL A NI4T

11 S=ling



% 0007 & R MHEMEAET O 1350 3 H #ib)y|
®07—02—101—1—100% 1. 300 EEE
P & =<Xjva A AHA e

TAR— G

A
ko R AAMEER

A
EERT (RRER)

A
ko RV T

A
FRNEER

A
A =7 k4
® 1350 1. 300 &P
Va2

13, 874. 000 cm3

by )y T

H
R FEAE R T

H
E H M)
$800~1100

H
VAN Foct ¢

6. 190 m

fRAT%

5]
TN TR Ve i
60L/min 4. 9Mpa

A
3% JEVi
50/60m3/min H
b AR A
s q
THEES,

6. 000 %
12 T




Var:

% 0007 & U MM T O 1350 353 B Hib Y|

FO07—02—101—1—100%

1.300 EET MY
T AR AN & s
At
Wifir %
eNZaL A NI4T

13 S=ling



% 0008 & R MHEMEAET O 1650 FHE H #ib)y|
®07—02—101—1—100% 1. 100 EEE
P & HAANT A AHA i

TAR— G

A
ko R AAMEER

A
EERT (RRER)

A
ko RV T

A
FRNEER

A
A =7 k4
®1650 1. 100 &P
Va2

16, 038. 000 cm3

by )y T

H
R FEAE R T

H
E H M)
$800~1100

H
VAN =Y =5

6. 390 m

fRAT%

H
TN TR Ve i
60L/min 4. 9Mpa

A
3% JEVi
50/60m3/min H
b AR A
st q
THEES,

6. 000 %
14 Rt




Var:

% 0008 & fUhFE M EMEET O 1650 353 B Hiby|

FO07—02—101—1—100%

1.100 EET MY
T AR AN & s
At
Wifir %
eNZaL A NI4T

15 S=ling



#0009 5 fUflEE 2] Y= MR ERAL )

H,07—-02—-101—1—100% 1. 000 m3 4y
2 F gy BT HiAh G%E fii 2

etk i T.P

BRRE AR (1)) - () feEme v b L),

A THER Sy (HehgAiA) | DIDIX [ o0 A5 3 (4 1) | Sty 1.000|  m3

Bk (km)  (DIDIX[AJATME) (5. TkmELF), B HON

ENES ) 4

a7 U — NBERRVEREy (Hp R LR fi 2
av)) - (BEA) 30emA T

2.350 t
&t
B4 Y
ezl AR AT

16 S=ling




% 0010 & fRAmzE HATHHA (P 250~ D 700)
®07—02—101—1—100% 10. 000 EEE
P B =<Xjva BT SRR e
TAR— G
A
ko R AAMEER
A
FREREXER
A
WMIE¥E
A
FAM Y 1.5L (&)
S [ 2 EREER (R Zeg
=
7 TR R
H
BN EREE
O 200~ D700
H
305 JEVR
50/60m3,/min
H
b AR R
Heneat, .
THEE S
3. 000 %
it
B4 Y
ES U AJME WNVAEZR S

17

T




%5 0011 75 fUfifizk

HETFHA T (D800~ D 3000)

®07—02—101—1—100% 10. 000 EEE
P B =<Xjva BT SRR e
ARG
A
b AR
A
ko RV T
A
N VIR (3=
A
FAM Y 1.5L (&)
HEHR B YRR ( BERR) =
= H
% TR
H
BN EREE
O 800~ d 3000
H
pesrilsc
50/60m3/mi
/60m3/min H
b AR R
B q
THEE
3. 000 %
At
B4 Y
ESLZ ATl AN % F

18

T




